AUSBOHRSYSTEM
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—
5@
< E
=
Z0
(&)

AUSBOHRKOPFE
BORING HEADS

Bezeichnung

Descriofi D75 /D90 D75-C/D90-C D75-BB/D90-BB
escription
Bohrdurchmesser
Boring diameter 24-82 80-220 220-500
[9p]
o W
S é Lochtoleranz 9 9 9
na Hole tolerance
]
NG Max. Bohrtiefe
<< .
Max. Boring depth 5D D 360 mm
_ Eingangswinkel 75°190° 75°/90° 75°190°
T, Entry angle
'ji._‘ (GE Einstellgenauigkeit i )
Q= Adjustment precision (mm/Q)
=z Y
L m
3 = Seite / Page 73/76 74/ 77 75/78
o ¢
=

AUSBOHRSATZE - Seite 120
BORING KITS - Page 120

AUFNAHMEN
ARBORS

AUSBOHRSATZE
BORING KIT

(R

R T3 053 ol TE B2

TECHNISCHER TEIL
TECHNICAL INFORMATION
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AUSBOHRSYSTEM
BORING SYSTEM

SCHLICHTKOPFE MIKROKOPFE
FINISHING HEADS MICRO BORING HEADS
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AUSBOHRKOPFE
BORING HEADS

A75/A90 A75-C/A90-C A75-BB/A90-BB MB

24-82 80-220 220-500 8.38

IT7 IT7 IT7 IT6

ZUBEHOR
ACCESSORIES

5xD 4xD 360 mm 104 mm
75°/90° 75°/90° 75°/90°
0,002 0,002 0,002 0,002

79/82 80/83 81/84 85

AUSBOHRSATZE - Seite 120
BORING KITS - Page 120

AUFNAHMEN WENDESCHNEIDPLATTEN
ARBORS INDEXABLE INSERTS

AUSBOHRSATZE
BORING KIT

TECHNISCHER TEIL
TECHNICAL INFORMATION
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AUSBOHRSATZE AUFNAHMEN WENDESCHNEIDPLATTEN ZUBEHOR
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AUSBOHRSYSTEM
SYSTEM OF BORING
AUFNAHMEN / ARBORS
MAS BT 403 DIN 69871 DIN 2080 HSK DIN 1806 DIN 1835
IS0 30,40,45,50  1SO 30, 40, 45, 50 IS0 30, 40, 50 50A, 63A, 100A MORSE 5, 6 WELDON
110~ 111 7 108 - 109 13- 114 112 7115 116

ZUBEHOR / ACCESSORIES
Verléngerungen Reduzierung Kiihlverl&ngerung Faskopf
Extensions Reduction Coolant extension Chamfering head
117 118 119 90

BOHRSTANGEN / BORING BARS

ISO-Stangen Stangen A042 Kassetten
Bars ISO Bars A042 Cartridges
86 87 88 -89




D75 KOPFE - SCHRUPPEN
HEADS - ROUGHING
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Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].

wn
w
oW
o | , Abmessungen O O % §,
N Einsatzbereich Dimension K] a®
& Rangeofepp.  Begzeichnung [mm] K WSP Spannschraube Schraubendreher = _ g _ N Q
3 Marking g Insert Clamping screw  Screwdriver R 38 <
15} 32 g3
Dmm Dmax d d1 L uEJ 2 % $
22 24 30 D02275400 22 12 34 0,10 CC..0602.. US0206-T0O8P SDR TO8P HXK2 HXK3

27 29 40 D02775 401
27 29 40 D02775 409
32 39 50 DO03275 401
32 39 50 DO03275 409
42 49 65 D 04275300
42 49 65 D 04275402
42 53 65 D 04275 402N
54 63 82 D 05475300
54 63 82 D 05475402
54 63 82 D 05475 402N

27 15 42 0,17 CC..0803. USO0307-T10P SDRT1OP  HXK2  HXK4
27 15 42 0,17 CC..09T3.. US0408-T15P SDRT15P = HXK2  HXK4
32 20 45 027 CC.0803. USO0307-T10P SDRT10P HXK25 HXK4
32 20 45 027 CC..09T3. USO0408-T15P SDRT15P HXK2,5 HXK4
42 24 56 055 TC..16T3. US0415-T15P SDRT15P  HXK3 = HXK5
42 24 56 055 CC..1204. US0513-T20P SDRT20P  HXK3  HXK5
42 24 56 055 CN..1204.  US0613-H25 2,5 HXK3  HXK5
54 28 66 1,08 TC.16T3.. USO0415-T15P SDRT15P  HXK3  HXK6
54 28 66 1,08 CC..1204. USO0513-T20P SDRT20P = HXK3  HXK6
54 28 66 1,08 CN..1204.  US0613-H25 2,5 HXK3  HXK6

O O OO @ @ @ @€ @ O O Sortiment/Asortment
WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE INSERTS

AUFNAHMEN
ARBORS

AUSBOHRSATZE
BORING KIT

TECHNISCHER TEIL
TECHNICAL INFORMATION

Sortiment: ® Lager, O Kein Lagersortiment / Assortment: @ stock, © nonstock
Das aktuelle Sortiment wird anhand der Preisliste festgestellt. / The current asortment is determined by the price list.

73



INHALT
CONTENT

L
19}
B
Fo i
xm
=
EO]
Q=
o
8o
<m

AUFNAHMEN WENDESCHNEIDPLATTEN ZUBEHOR
ARBORS INDEXABLE INSERTS ACCESSORIES
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KOPFE - SCHRUPPEN
D75-C

Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].

D1

_§ Einsatzbereich :E; A%Tr::rslzif:)gnen gt) O
% Rangeofapp.  Bezeichnung g [mm] Kassette Spannschraube Schraubendreher = _ g .
s Marking £ Cartridge Clamping screw  Screwdriver %’ i g %
® o, 0, 50 00 L LI ¥
68 80 102 D 06875300 O 68 36 86 2,18 2CT75300 US0408-T15P  SDRT15P  HXK4  HXKS8
68 80 102 D 06875402 ® 68 36 86 2,18 2CT75402 USO0509-T20P SDRT20P  HXK4  HXKS8
68 80 102 D 06875 402N O 68 36 86 2,18 2CT75402N  US 0613-H25 2,5 HXK4  HXK8
85 100 125 D 08575 300 O 8 50 100 4,15 3CT75300 USO0415-T15P  SDRT15P  HXK5  HXK8
85 100 125 D 08575 402 ® 3 50 100 4,15 3CT75402 USO0513-T20P  SDRT20P = HXK5  HXK8
85 100 125 D 08575 402N O 85 50 100 4,15 3CT75402N  US 0613-H25 2,5 HXK5  HXK8
100 125 160 D 10075 300 O 110 60 100 6,58 3CT75300 USO0415-T15P @ SDRT15P  HXK5  HXK8
100 125 160 D 10075 402 e 110 60 100 6,58 3CT75402 USO0513-T20P SDRT20P  HXK5  HXK8
100 125 160 D 10075 402N e 110 60 100 6,58 3CT75402N  US 0613-H25 2,5 HXK5  HXK8
200 160 220 D 20075 300 O 145 60 100 8,95 3CT75300 USO0415-T15P  SDRT15P  HXK5  HXK8
200 160 220 D 20075 402 e 145 60 100 895 3CT75402 USO0513-T20P SDRT20P  HXK5  HXK8
200 160 220 D 20075 402N O 145 60 100 8,95 3CT75402N  US 0613-H25 2,5 HXK5  HXK8

2/PRAMET

Sortiment: ® Lager, O Kein Lagersortiment / Assortment: @ stock, © nonstock
Das aktuelle Sortiment wird anhand der Preisliste festgestellt. / The current asortment is determined by the price list.



KOPFE - SCHRUPPEN
D75-BB
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Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].

wn

L

o W

o | , Abmessungen O O :qu’ §

N Einsatzbereich Dimension K] a B

&L Rangeofapp.  Begeichnung (mm] Kassette Spannschraube Schraubendreher = _ g _ N Q

% Marking Cartridge Clamping screw  Screwdriver 2% E:, £ <
@ Dmm Dmax D D1 L g § g t;:z
300 220 320 D 30075300 202 60 90 9,37 3CT75300 USO0415-T15P  SDRT15P  HXK5  HXK4

300 220 320 D 30075 402
300 220 320 D 30075 402N
400 290 400 D 40075 300
400 290 400 D 40075 402
400 290 400 D 40075 402N
500 370 500 D 50075300
500 370 500 D 50075 402
500 370 500 D 50075 402N

202 60 90 937 3CT75402 USO0513-T20P SDRT20P  HXK5  HXK4
202 60 90 9,37 3CT75402N US 0613-H25 2,5 HXK5  HXK4
272 60 90 12,98 3CT75300 USO0415-T15P  SDRT15P  HXK5  HXK4
272 60 90 12,98 3CT75402 USO0513-T20P SDRT20P  HXK5  HXK4
272 60 90 12,98 3CT75402N  US 0613-H25 2,5 HXKS  HXK4
352 60 90 16,74 3CT75300 US0415-T15P  SDRT15P  HXK5  HXK4
352 60 90 16,74 3CT 75402 USO0513-T20P SDRT20P  HXK5  HXK4
352 60 90 16,74 3CT75402N  US 0613-H25 2,5 HXK5  HXK4

O O O O O O O O O] Sortiment/Asortment
AUFNAHMEN WENDESCHNEIDPLATTEN
ARBORS INDEXABLE INSERTS

AUSBOHRSATZE
BORING KIT

TECHNISCHER TEIL
TECHNICAL INFORMATION

Sortiment: ® Lager, O Kein Lagersortiment / Assortment: @ stock, © nonstock
Das aktuelle Sortiment wird anhand der Preisliste festgestellt. / The current asortment is determined by the price list.
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AUFNAHMEN WENDESCHNEIDPLATTEN ZUBEHOR
ARBORS INDEXABLE INSERTS ACCESSORIES
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KOPFE - SCHRUPPEN
HEADS - ROUGHING

Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].

D1

_§ Einsatzbereich :E; A%Tr::rslzif:)gnen gt) O

% Range of app. Bezeichnung g [mm] kg WSP Spannschraube Schraubendreher é - g .
o Marking g Insert Clamping screw  Screwdriver % : g %

® 0,0, 5000 o

22 24 30 D 02290400 o 22 12 34 0,10 CC..0602.. US0206-T08P SDR T08P HXK2 HXK3
27 29 40 D02790 401 e 27 15 42 0,17 CC..0803.. US0307-T10P SDR T10P HXK2 HXK4
27 29 40 D 02790409 e 27 15 42 0,17 CC..09T3.. US0408-T15P SDR T15P HXK2 HXK4
32 39 50 DO03290 401 e 32 20 45 027 CC..0803.. USO0307-T10P SDRT10P HXK25 HXK4
32 39 50 DO03290409 e 32 20 45 027 CC..09T3. US0408-T15P SDRT15P HXK2,5 HXK4
42 49 65 D 04290300 e 42 24 56 055 TC.. 16T3. US 0415-T15P SDR T15P HXK3 HXK5
42 49 65 D 04290 402 e 42 24 56 055 CC..1204.. US0513-T20P SDR T20P HXK3 HXK5
42 53 65 D 04290 402N O 42 24 56 0,55 CN.. 1204.. US 0613-H25 2,5 HXK3 HXK5
54 63 82 D 05490300 e 54 28 66 1,08 TC. 16T3. US 0415-T15P SDR T15P HXK3 HXK6
54 63 82 D 05490402 e 54 28 66 1,08 CC..1204.. USO0513-T20P SDR T20P HXK3 HXK6
54 63 82 D 05490 402N O 54 28 66 1,08 CN. 1204.. US 0613-H25 2,5 HXK3 HXK6

2/PRAMET

Sortiment: ® Lager, O Kein Lagersortiment / Assortment: @ stock, © nonstock
Das aktuelle Sortiment wird anhand der Preisliste festgestellt. / The current asortment is determined by the price list.



KOPFE - SCHRUPPEN
D90-C

Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].
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_§ Einsatzbereich :E; A%Tr::rslzif:)gnen gt) O
% Rangeofapp.  Bezeichnung g [mm] Kassette Spannschraube Schraubendreher = _ g .
s Marking £ Cartridge Clamping screw  Screwdriver %’ i g %
® o, 0, 50 00 L LI ¥
68 80 102 D 06890 300 e 68 36 86 218 2CT90300 US0408-T15P  SDRT15P  HXK4  HXKS8
68 80 102 D 06890 402 ® 68 36 86 2,18 2CT90402 US0509-T20P SDRT20P  HXK4  HXKS8
68 80 102 D 06890 402N ® 68 36 86 2,18 2CT90402N US 0613-H25 2,5 HXK4  HXK8
85 100 125 D 08590 300 e 85 50 100 4,15 3CT90300 USO0415-T15P  SDRT15P  HXK5  HXKS8
85 100 125 D 08590 402 ® 3 50 100 4,15 3CT90402 USO0513-T20P SDRT20P = HXK5  HXK8
85 100 125 DO08590402N O 85 50 100 4,15 3CT90402N  US 0613-H25 2,5 HXK5  HXK8
100 125 160 D 10090 300 O 110 60 100 6,58 3CT90300 USO0415-T15P @ SDRT15P  HXK5  HXK8
100 125 160 D 10090 402 O 110 60 100 6,58 3CT90402 USO0513-T20P  SDRT20P  HXK5  HXK8
100 125 160 D10090402N O 110 60 100 6,58 3CT90402N  US 0613-H25 2,5 HXK5  HXK8
200 160 220 D 20090 300 O 145 60 100 8,95 3CT90300 USO0415-T15P  SDRT15P  HXK5  HXK8
200 160 220 D 20090 402 O 145 60 100 8,95 3CT90402 USO0513-T20P = SDRT20P  HXK5  HXK8
200 160 220 D20090402N O 145 60 100 8,95 3CT90402N  US 0613-H25 2,5 HXK5  HXK8

2/PRAMET

Sortiment: ® Lager, O Kein Lagersortiment / Assortment: @ stock, © nonstock
Das aktuelle Sortiment wird anhand der Preisliste festgestellt. / The current asortment is determined by the price list.
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KOPFE - SCHRUPPEN
D90-BB

” \ Ao
Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].

ﬁ Einsatzbereich -E A%Tr::rslzir:)gnen gt) O
& Range of app. Bezeichnung < [mm] Kassette Spannschraube Schraubendreher é - g .
% Marking < Cartridge Clamping screw  Screwdriver 82 3 %
Dmm Dmax :,6) D D1 L o< ]
300 220 320 D 30090300 O 202 60 90 937 3CT90300 USO0415-T15P  SDRT15P  HXK5  HXKA4
300 220 320 D 30090 402 O 202 60 90 937 3CT90402 USO0513-T20P SDRT20P  HXK5  HXK4
300 220 320 D30090402N © 202 60 90 9,37 3CT90402N  US 0613-H25 2,5 HXK5  HXK4
400 290 400 D 40090 300 O 272 60 90 12,98 3CT90300 USO0415-T15P  SDRT15P  HXK5  HXK4
400 290 400 D 40090 402 O 272 60 90 12,98 3CT90402 USO0513-T20P SDRT20P  HXK5  HXK4
400 290 400 D40090402N © 272 60 90 12,98 3CT90402N  US 0613-H25 2,5 HXK5  HXK4
500 370 500 D 50090 300 O 352 60 90 16,74 3CT90300 USO0415-T15P = SDRT15P  HXK5  HXK4
500 370 500 D 50090 402 O 352 60 90 16,74 3CT90402 USO0513-T20P  SDRT20P  HXK5  HXK4
500 370 500 D50090402N O 352 60 90 16,74 3CT90402N  US 0613-H25 2,5 HXK5  HXK4

2/PRAMET

Sortiment: ® Lager, O Kein Lagersortiment / Assortment: @ stock, © nonstock
Das aktuelle Sortiment wird anhand der Preisliste festgestellt. / The current asortment is determined by the price list.



A75 KOPFE - SCHLICHTBEARBEITUNG
HEADS - FINISHING
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Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].

wn
o B
o L. _ E’ Abmessungen O O % §
% Einsatzbereich ] £ Dimension g % fﬁ
2 Range of app. Bezelch.nung < [mm] kg WSP Spann_schraube Schraubenqreher 2 _ g . N8
2 Marking 5 Insert Clamping screw  Screwdriver 8 i 3 g <
® Pu D 5 0 0 ¢
22 24 30 A02275400 e 22 12 34 0,10 CC..0602.. US0206-T0O8P = SDR TO8P HXK2  HXK3 z
27 29 40 A 02775 401 o 27 15 42 0,16 CC..0803.. USO0307-T10P  SDRT10P HXK2  HXK4 E E
27 29 40 A02775409 e 27 15 42 0,16 CC..09T3.. USO0408-T15P  SDRT15P HXK2  HXK4 E_DL' §
32 39 50 AO03275 401 e 32 20 45 025 CC..0803. USO0307-T1IOP SDRT10P HXK25 HXK4 % g
32 39 50 AO03275409 O 32 20 45 025 CC..09T3.. USO0408-T15P  SDRT15P HXK2,5 HXK4 % %
42 49 65 A 04275300 e 42 24 56 051 TC.16T3. US0415-T15P  SDRT15P HXK3  HXK5 = S
54 63 82 A05475300 e 54 28 66 1,02 TC..16T3. US0415-T15P  SDRT15P HXK3  HXK6 =

AUSBOHRSATZE AUFNAHMEN
BORING KIT ARBORS

TECHNISCHER TEIL
TECHNICAL INFORMATION

Sortiment: ® Lager, O Kein Lagersortiment / Assortment: @ stock, © nonstock
Das aktuelle Sortiment wird anhand der Preisliste festgestellt. / The current asortment is determined by the price list.
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KOPFE - SCHLICHTBEARBEITUNG
HEADS - FINISHING
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Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].

é % _§ Einsatzbereich :ES Algpessu.ngen K]
2 § & Range of app. Bezeichnung 2 |r?;r'|ns]|on Kassette Spannschraube Schraubendreher é - g .
= % Marking % Cartridge Clamping screw  Screwdriver %’ _&_’ E:, %
® 0,0, 5000 o
= 68 80 102 A 06875300 ® 68 36 86 205 2CT75300 US0408-T15P SDR T15P HXK5 HXK8
E E 68 80 102 A 06875402 ® 68 36 86 205 2CT75402 US0509-T20P SDR T20P HXK5 HXK8
E b;’ 68 80 102 A06875402N ® 068 36 86 205 2CT75402N US 0613-H25 2,5 HXK5 HXK8
% g 85 100 125 A 08575 300 e 385 50 100 3,93 3CT75300 US0415-T15P SDR T15P HXK6 HXK8
% % 85 100 125 A 08575 402 ® 85 50 100 3,93 3CT75402 US0513-T20P SDR T20P HXK6 HXK8
= 2 85 100 125 A 08575402 N e 85 50 100 3,93 3CT75402N  US 0613-H25 2,5 HXK6 HXK8
= 100 125 160 A 10075 300 e 110 60 100 6,25 3CT75300 US0415-T15P SDR T15P HXK6 HXK8
100 125 160 A 10075 402 e 110 60 100 6,25 3CT75402 US0513-T20P SDR T20P HXK6 HXK8
100 125 160 A 10075402 N O 110 60 100 6,25 3CT75402N  US 0613-H25 2,5 HXK6 HXK8
= 200 160 220 A 20075 300 O 145 60 100 8,33 3CT75300 US0415-T15P SDR T15P HXK6 HXK8
i % 200 160 220 A 20075 402 O 145 60 100 8,33 3CT75402 US0513-T20P SDR T20P HXK6 HXK8
E E 200 160 220 A20075402N © 145 60 100 8,33 3CT 75402N  US 0613-H25 2,5 HXK6  HXK8
<C

AUSBOHRSATZE
BORING KIT

TECHNISCHER TEIL
TECHNICAL INFORMATION

Sortiment: ® Lager, O Kein Lagersortiment / Assortment: @ stock, © nonstock
Das aktuelle Sortiment wird anhand der Preisliste festgestellt. / The current asortment is determined by the price list.
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KOPFE - SCHLICHTBEARBEITUNG
HEADS - FINISHING
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Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].
it
Abmessungen E;) %
ﬁ Einsatzbereich Dimensiogn E ol @
& Range of app. Bezeichnung [mm] Kassette Spannschraube Schraubendreher é - g R 8
% Marking Cartridge  Clamping screw  Screwdriver 82 38 <
Dmm Dmax D D1 L in £ ]
300 220 320 A 30075300 202 60 90 8,75 3CT75300 USO0415-T15P SDRT15P  HXK5  HXK4

300 220 320 A 30075402
300 220 320 A 30075402N
400 290 400 A 40075300
400 290 400 A 40075 402
400 290 400 A40075402N
500 370 500 A 50075 300
500 370 500 A 50075402
500 370 500 A50075402N

202 60 90 875 3CT75402 USO0513-T20P SDRT20P  HXK5  HXK4
202 60 90 8,75 3CT75402N US 0613-H25 2,5 HXK5  HXK4
272 60 90 12,20 3CT75300 USO0415-T15P  SDRT15P ~ HXK5  HXK4
272 60 90 12,20 3CT75402 USO0513-T20P  SDRT20P  HXK5  HXK4
272 60 90 12,20 3CT75402N  US 0613-H25 2,5 HXK5  HXK4
352 60 90 16,31 3CT75300 US0415-T15P  SDRT15P  HXK5  HXK4
352 60 90 16,31 3CT75402 USO0513-T20P SDRT20P  HXK5  HXK4
352 60 90 16,31 3CT75402N  US 0613-H25 2,5 HXK5  HXK4

O O O O O O O O O] Sortiment/Asortment
AUFNAHMEN WENDESCHNEIDPLATTEN
ARBORS INDEXABLE INSERTS

AUSBOHRSATZE
BORING KIT

TECHNISCHER TEIL
TECHNICAL INFORMATION

Sortiment: ® Lager, O Kein Lagersortiment / Assortment: @ stock, © nonstock
Das aktuelle Sortiment wird anhand der Preisliste festgestellt. / The current asortment is determined by the price list.
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KOPFE - SCHLICHTBEARBEITUNG
HEADS - FINISHING
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Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].

wn
o Y
% §> o | ) E’ Abmessungen O O
s @ 3 ER'"sathfre'ch ) 5 Dimension 3 _
RG 2 ange of app. Bezelch.nung < [mm] kg WSP Spann_schraube Schraubenqreher 2 - 4=
< % Marking ‘é Insert Clamping screw  Screwdriver %’ ; % s
® Dw O 5000 L
= 22 24 30 A 02290400 e 22 12 34 0,0 CC..0602.. USO0206-TO8P @ SDRTO8P  HXK2  HXK3
E E 27 29 40 A 02790 401 e 27 15 42 0,16 CC..0803. USO0307-T1OP  SDRT10P  HXK2  HXK4
E <Lf§ 27 29 40 A 02790409 e 27 15 42 0,16 CC..09T3.. USO0408-T15P  SDRT15P  HXK2  HXK4
% g 32 39 50 A03290300 e 32 20 45 025 TC.16T3. US0408-T15P  SDRT15P HXK2,5 HXK4
% % 32 39 50 A03290401 e 32 20 45 025 CC..0803. USO0206-TO8P  SDRT10P HXK25 HXK4
== 32 39 50 A03290409 ® 32 20 45 025 CC..09T3. USO0408-T15P  SDRT15P HXK2,5 HXK4
= 42 49 65 A 04290300 e 42 24 5 051 TC.16T3. US0415-T15P  SDRT15P  HXK3  HXK5
42 49 65 A04290402N e 42 24 5 051 CC..1204. USO0513-T20P SDRT20P ~ HXK3  HXK5
42 49 65 A04290402N e 42 24 56 051 CN. 1204.. US 0613-H25 2,5 HXK3  HXK5
= 54 63 82 A 05490300 e 54 28 66 1,02 TC.16T3. US0415-T15P SDRT15P  HXK3  HXK6
i % 54 63 82 A 05490402 e 54 28 66 1,02 CC..1204. USO0513-T20P SDRT20P  HXK3  HXK6
E E 54 63 82 A05490402N e 54 28 66 1,02 CN. 1204. US 0613-H25 2,5 HXK3  HXK6
<C
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KOPFE - SCHLICHTBEARBEITUNG
HEADS - FINISHING

D1
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Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].

wn
L
o O
o L ) Abmessungen O O :% §,
N Einsatzbereich Dimension K] a®
&L Rangeofapp.  Begeichnung [mm] Kassette Spannschraube Schraubendreher = _ g _ N Q
% Marking Cartridge ~ Clamping screw  Screwdriver 22 38 <
5} 32 g3
Dmm Dmax D D1 L uEJ 2 % $
68 80 102 A 06890 300 68 36 86 2,05 2CT90300 USO0408-T15P  SDRT15P  HXK5  HXKS8

68 80 102 A 06890402
68 80 102 A 06890402N
85 100 125 A 08590 300
85 100 125 A 08590 402
85 100 125 A08590402N
100 125 160 A 10090 300
100 125 160 A 10090 402
100 125 160 A 10090 402 N
200 160 220 A 20090 300
200 160 220 A 20090 402
200 160 220 A 20090 402 N

68 36 86 2,05 2CT90402 USO0509-T20P SDRT20P  HXK5  HXK8
68 36 86 2,06 2CT90402N  US 0613-H25 2,5 HXK5  HXK8
85 50 100 3,93 3CT90300 USO0415-T15P SDRT15P  HXK6  HXK8
85 50 100 3,93 3CT90402 USO0513-T20P SDRT20P  HXK6  HXK8
85 50 100 3,93 3CT90402N US 0613-H25 2,5 HXK6  HXK8
110 60 100 6,25 3CT90300 US0415-T15P SDRT15P  HXK6  HXK8
110 60 100 6,25 3CT90402 USO0513-T20P SDRT20P  HXK6  HXK8
110 60 100 6,25 3CT 90402N  US 0613-H25 2,5 HXK6 ~ HXK8
145 60 100 8,33 3CT90300 US0415-T15P SDRT15P  HXK6  HXK8
145 60 100 8,33 3CT90402 USO0513-T20P SDRT20P  HXK6  HXK8
145 60 100 8,33 3CT90402N  US 0613-H25 2,5 HXK6  HXK8

O O @€ OO @ O O @ O O @ | Sortiment/Asortment
WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE INSERTS

AUFNAHMEN
ARBORS

AUSBOHRSATZE
BORING KIT

TECHNISCHER TEIL
TECHNICAL INFORMATION
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Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].

KOPFE - SCHLICHTBEARBEITUNG

HEADS - FINISHING

wn
o Y
qu’ § o | . E’ Abmessungen O O
@ B 3 'g"sam’:re'ch ) S Dimension 3 _
RQ 2 ange of app. Beze|chnung < [mm] Kass.ette Spann_schraube Schraubenqreher = - 4=
- ° Marking ‘g, Cartridge ~ Clamping screw  Screwdriver % : % 2
® D, D, 5 D D L 5 53
z 300 220 320 A 30090300 O 202 60 90 8,75 3CT90300 USO0415-T15P  SDRT15P  HXK5  HXK4
E E 300 220 320 A 30090 402 O 202 60 90 8,75 3CT90402 USO0513-T20P SDRT20P = HXK5  HXK4
C_DL' § 300 220 320 A 30090402 N O 202 60 90 8,75 3CT90402N  US 0613-H25 2,5 HXK5  HXK4
% g 400 290 400 A 40090 300 O 272 60 90 12,20 3CT90300 USO0415-T15P  SDRT15P  HXK5  HXK4
% % 400 290 400 A 40090 402 O 272 60 90 12,20 3CT90402 USO0513-T20P  SDRT20P  HXK5  HXK4
% S 400 290 400 A 40090402 N O 272 60 90 12,20 3CT90402N  US 0613-H25 2,5 HXK5  HXK4
= 500 370 500 A 50090300 O 352 60 90 16,31 3CT90300 USO0415-T15P = SDRT15P  HXK5  HXK4
500 370 500 A 50090 402 O 352 60 90 16,31 3CT90402 USO0513-T20P  SDRT20P  HXK5  HXK4
500 370 500 A 50090402N O 352 60 90 16,31 3CT90402N  US 0613-H25 2,5 HXK5  HXK4

AUSBOHRSATZE AUFNAHMEN
BORING KIT ARBORS

TECHNISCHER TEIL
TECHNICAL INFORMATION
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MIKROKOPF / HEAD
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Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].

wn
o L. , g Abmessungen O @) 'qu’ é
N Einsatzbereich £ Dimension K] a B
£ Rangeofapp.  Bezeichnung & g g RgQ
P Marking > [mm] kg 58 58 2
:0 @ = € o
Dmm Dmax :,6) D D1 D2 L o< ]
27 8 20 A 027006 e 27 15 6 50 0,21 HXK2  HXK4 z
27 10 21 A027008 e 27 15 8 50 0,2 HXK2 = HXK4 E E
32 10 21 A032008 e 32 20 8 58 0,33 HXK2,5 HXK4 ':_QL‘ §
32 13 25 A032010 e 32 20 10 58 0,33 HXK2,5 HXK4 % §
42 13 29 A042010 e 42 24 10 70 0,66 HXK3  HXK5 % %
42 16 34 A042012 e 42 24 12 70 0,66 HXK3  HXK5 % S
42 20 38 A042016 e 42 24 16 70 0,63 HXK3  HXK5 =

AUSBOHRSATZE AUFNAHMEN
BORING KIT ARBORS

TECHNISCHER TEIL
TECHNICAL INFORMATION
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AUSBOHRSATZE AUFNAHMEN WENDESCHNEIDPLATTEN ZUBEHOR
BORING KIT ARBORS INDEXABLE INSERTS ACCESSORIES

TECHNISCHER TEIL
TECHNICAL INFORMATION
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STANGEN / BARS

D2

L1

(o
A ]

Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].

g Abmessungen

Bezeichnung % Dimension y WSP Spannschraube Schraubendreher
Marking £ [mm] g Inserts Clamping screw Screwdriver

E

& D, A L L,
S06E SELPR 05-B o 6 8 70 46 EP.. 0502.. US 0205-T07P SDR T07P
S08F SCLCR 06-B ° 8 10 80 50 CC.. 0602.. US 0205-T08P SDR T08P
S10G SCLCR 06-B e 10 13 90 54 CC.. 0602.. US 0206-T08P SDR T08P
S12H SCLCR 06-B e 12 16 100 64 CC.. 0602.. US 0206-T08P SDR T08P
S16J SCLCR 09-B e 16 20 110 74 CC.. 09T3.. US 0408-T15P SDR T15P
S16J STFCR 09-B e 16 20 110 74 TC.. 0902.. US 0206-T07P SDR T07P
S16J STFCR 16-B e 16 20 110 74 TC.. 16T3.. US 0408-T15P SDR T15P
HARTMETALLSTANGEN / CARBIDE BARS
C08G SCLCR 06 ©) 8 10 90 60 CC.. 0602.. US 0205-T08P SDR T08P
C10J SCLCR 06 o 10 13 110 74 CC.. 0602.. US 0206-T08P SDR T08P
C12K SCLCR 06 o 12 16 125 89 CC.. 0602.. US 0206-TO8P SDR TO8P
C16L SCLCR 09 o 16 20 140 104 CC.. 09T3.. US 0408-T15P SDR T15P

2/PRAMET
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STANGEN / BARS A 042

INHALT
CONTENT

L
n
o B
Fo i
L w
=
= S
Q=
cogEs
=50
<m

Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].

0
z S5
Einsatzbereich 1E'-' Abn.‘lessupgen é @
Range of app. Bezeichnung 2 Dimension WSP Spannschraube  Schraubendreher 3§
Marking z [mm] kg Inserts Clamping screw Screwdriver <
£
D. D_ 5 L
8 26 S06/16 SELPR 05 o 25 EP.. 0502.. US 0205-T07P SDR TO7P z
10 28 S08/16 SCLCR 06 e 35 CC.. 0602.. US 0205-T08P SDR T08P E E
13 31 S10/16 SCLCR 06 e 45 CC.. 0602.. US 0206-T08P SDR T08P ':_QL‘ §
16 34 S12/16 SCLCR 06 e 57 CC.. 0602.. US 0206-T08P SDR T08P % g
20 38 S16/16 SCLCR 09 e 73 CC..09T3.. US 0408-T15P SDR T15P % %
[l
=z =
8 26 S06/16 STFCR 06 o 25 TC.. 06T1.. US 0405-T06P SDR T06P =
10 28 S08/16 STFCR 06 o 35 TC..06T1.. US 0405-T06P SDR T06P
13 31 S10/16 STFCR 09 O 45 TC.. 0902.. US 0206-T07P SDR TO7P
16 34 S12/16 STFCR 09 o 57 TC.. 0902.. US 0206-T07P SDR TO7P 7
20 38 S16/16 STFCR 09 o 73 TC.. 0902.. US 0206-T07P SDR TO7P i 5
20 38 S16/16 STFCR 16 o 73 TC.. 16T3.. US 0408-T15P SDR T15P E E
<C

AUSBOHRSATZE
BORING KIT

TECHNISCHER TEIL
TECHNICAL INFORMATION
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AUFNAHMEN WENDESCHNEIDPLATTEN
ARBORS INDEXABLE INSERTS
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TECHNISCHER TEIL
TECHNICAL INFORMATION
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KASSETTEN / CARTRIDGES

=
.% 8
— S
= o
o o
= @
= o
@© @
> I
g S
2 st
~ w
s = A
- j
£ £ L JI@%Y | 1§
o s | S 0.5 mm
%) = +
> %2}
< >
2 z —
[72)
E 8 D1
S o
1z % D2
[}
= Ds

o< len oy

L 30°
- = ) .

Typ/Type GR 300 Typ/Type GR 400 Typ/Type 30 300 Typ/Type 45 300

Typ/Type 85 502 Typ/Type 90 300 Typ/Type 75 300 Typ/Type 75 402

Typ/Type W06

Sortiment: ® Lager, O Kein Lagersortiment / Assortment: @ stock, © nonstock
Das aktuelle Sortiment wird anhand der Preisliste festgestellt. / The current asortment is determined by the price list.



KASSETTEN / CARTRIDGES ACCESSoRES

Abmessungen a() O
imensi . Kassetten- Plattenspann- Sicherheits- 2
DITrirr]:]lon Bezeichnung WSP spannschraube schraﬁbe schraupe  Schraubendreher 2 > 2= _
Marking Insert . i Screwdriver 2L 3 & - =
Cartridge screw Insert screw Setting screw =3 5 2 E=
[ 7] = = I
HooL £ 388 =3

225 35 2CT75300
225 35 2CT 75402
225 35 2CT75402N
225 35 2CT 90300
225 35 2CT 90402
225 35 2CT90402N
28 39 3CT75300
28 39 3CT75402
28 39 3CT75402N
28 39 3CT90300
28 39 3CT90402
28 39 3CT90402N
25 36 2CTGR300
25 36 2CTGR411
22,5 35 2CT 30300
225 35 2CT 45300
225 35 2CT 85502
23,5 35 2CT 90 W06
24 33 2CT90WO06S
23 33 2CT90300S
23 33 2CT90402S
23 33 2CT90402NS
30 40 3CTGR300
30 40 3CTGR411
28 39 3CT 30300
28 39 3CT45300
28 39 3CT 85502

TC.. 16T3.. US 0616 US 0408-T15P US 0430 SDRT15P  HXK2
CC.. 1204.. US 0616 US 0509-T20P US 0430 SDRT20P  HXK2 HXK5
CN..1204.R  US0616 US 0613-H25 US 0430 2,5 HXK2 ~ HXK5
TC.. 16T8.. US 0616 US 0408-T15P US 0430 SDRT15P  HXK2 HXK5
CC.. 1204.. US 0616 US 0509-T20P US 0430 SDRT20P  HXK2 HXK5
CN..1204..L  US 0616 US 0613-H25 US 0430 2,5 HXK2  HXK5
TC.. 16T3.. US 0625 US 0415-T15P US 0635 SDRT15P  HXK3 HXK5
CC.. 1204.. US 0625 US 0513-T20P US 0635 SDRT20P  HXK3 HXK5
CN..1204.R  US 0625 US 0613-H25 US 0635 2,5 HXK3  HXK5
TC.. 16T3.. US 0625 US 0415-T15P US 0635 SDRT15P  HXK3 HXK5
CC.. 1204.. US 0625 US 0513-T20P US 0635 SDRT20P  HXK3 HXK5
CN..1204..L  US 0625 US 0613-H25 US 0635 2,5 HXK3  HXK5
TC.. 16T3.. US 0616 US 0408-T15P US 0430 SDRT15P  HXK2 HXK5
DC.. 11T3.. US 0616 US 0408-T15P US 0430 SDRT15P  HXK2 HXK5
TC.. 16T3.. US 0616 US 0408-T15P US 0430 SDRT15P  HXK2 HXK5
TC.. 16T3.. US 0616 US 0408-T15P US 0430 SDRT15P  HXK2 HXK5
SC.. 1204.. US 0616 US 0509-T20P US 0430 SDRT20P  HXK2 HXK5
WC.. 06T3 US 0616 US 0308-T09P US 0430 SDRTO9P  HXK2 HXK5
WC.. 06T3 US 0616 US 0308-T09P US 0430 SDRTO9P  HXK2 HXK5
TC.. 16T3.. US 0616 US 0408-T15P US 0430 SDRT15P  HXK2 HXK5
CC.. 1204.. US 0616 US 0509-T20P US 0430 SDRT20P  HXK2 HXK5
CN..1204..L  US 0616 US 0613-H25 US 0430 2,5 HXK2  HXK5
TC.. 16T3.. US 0625 US 0415-T15P US 0635 SDRT15P  HXK3 HXK5
DC.. 11T3.. US 0625 US 0415-T15P US 0635 SDRT15P  HXK3 HXK5
TC.. 16T3.. US 0625 US 0415-T15P US 0635 SDRT15P  HXK3 HXK5
TC.. 16T8.. US 0625 US 0415-T15P US 0635 SDRT15P  HXK3 HXK5
SC.. 1204.. US 0625 US 0513-T20P US 0635 SDRT20P  HXK3 HXK5

=
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o

AUSBOHRKOPFE
BORING HEADS

]
S
2o
T2
o P
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WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE INSERTS

O OO OO O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0ODO0ODODODOO0OC e @ 0@ @ @0 @ 0 @0 @0 @0 8 0 | sortiment/Asortment

29 39 3CT90Wwo08 WC..0804.. US 0625 US 0409-T15P US 0635 SDRT15P  HXK3 HXK5 é ®
29,5 37 3CT90W08S WC..0804.. US 0625 US 0409-T15P US 0635 SDRT15P  HXK3 HXK5 g g
285 37 3CT90300S TC.. 16T3.. US 0625 US 0415-T15P US 0635 SDRT15P  HXK3 HXK5 § =

285 37 3CT90402S O CC..1204.. US 0625 US 0513-T20P US 0635 SDRT20P  HXK3 HXK5
285 37 3CT90402NS O CN..1204.L  US 0625 US 0613-H25 US 0635 2,5 HXK3  HXK5

AUSBOHRSATZE
BORING KIT

TECHNISCHER TEIL
TECHNICAL INFORMATION

Alle Abmessungen [mm] / All dimension [mm].
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FASKOPF | CHAFERING HEADS

D,
Z5 -
: i
L | |o 450
D

L
=t
o

S <
Qu
I
IO
o=
Q=
25
2o
<

Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].

GE % g g Abmessungen O
% % % g Bezeichnung g Dir?;rrl:]ion kg WSP Spannschraube  Schraubendreher g -
RS s 2 Marking E Insert Clamping screw ~ Screwdriver g §
= 5 5 D D L 53
22 CH 022 O 22 43 24 0,14  DC.. 11T3.. US 0408-T15P SDR T15P HXK4
= 27 CH 027 O 27 48 24 0,16  DC.. 11T3.. US 0408-T15P SDR T15P HXK4
E 2 32 CH 032 o 32 62 30 0,30 DC..11T3.. US 0408-T15P SDR T15P HXK5
s § 42 CH 042 O 42 72 30 0,40 DC..11T3.. US 0408-T15P SDR T15P HXK5
Yy 54 CH 054 O 54 94 40 0,91  DC.. 1504.. US 0513-T20P SDR T20P HXK6
é g 68 CH 068 o 68 110 40 1,23 DC.. 1504.. US 0513-T20P SDR T20P HXK8
é § 85 CH 085 O 8 145 55 2,70  DC.. 1504.. US 0513-T20P SDR T20P HXK10
= 100  CH100 O 100 170 60 4,14  DC.. 1504.. US 0513-T20P SDR T20P HXK14
200  CH 200 O 200 200 60 580  DC.. 1504.. US 0513-T20P SDR T20P HXK14

AUSBOHRSATZE AUFNAHMEN
BORING KIT ARBORS

TECHNISCHER TEIL
TECHNICAL INFORMATION

Sortiment: ® Lager, O Kein Lagersortiment / Assortment: @ stock, © nonstock
Das aktuelle Sortiment wird anhand der Preisliste festgestellt. / The current asortment is determined by the price list.

90



WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS

CCGT CCGW CBN CCMT CNGA CBN

O O O O

g 92 g 93 E)94-95 £) 96

CNMG DCGT DCGW CBN DCMT

O

g 97 ) 98 g 98 g99

DCMW PCD EPMT SCGT SCMT

O

£ 100 100 [ 101 102

TCMT WCGT WCMT

£ 103 £ 104 105
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WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS

CCGT

Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].

Abmessungen
Dimensions () d g s
0602 6,4 6,350 2,80 2,38
0803 8,1 7,940 3,40 3,18
09T3 9,7 9,525 4,40 3,97
1204 12,9 12,700 5,50 4,76

g’, g Werkstoffgruppen / Grades Radius

g5 ISO Tola

£5 5 5 8 L r

< g B g2 = :
CCGT 060202F-AL 0,2
CCGT 060204F-AL 0,4
CCGT 080302E-AL ° 0,2
CCGT 080302F-AL ° 0,2

s CCGT 080304E-AL ° 0,4

CCGT 080304F-AL . . 0.4
CCGT 09T302F-AL ° ° 0,2
CCGT 09T304F-AL ° ° 0,4
CCGT 09T308F-AL ° ° 0,8
CCGT 120404F-AL ° ° 0,4
CCGT 120408F-AL ° ° 08
CCGT 060202ER-SI ° 0,2
CCGT 060204ER-SI ° 0,4
CCGT 09T304ER-SI ° 0,4
CCGT 120408ER-SI ° 0,8
CCGT 060202EL-SI ° 0,2

/ CCGT 060204EL-SI ° 0,4
i CCGT 09T304EL-SI ° 0,4

CCGT 120408EL-SI ° 0,8

2/PRAMET
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WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS

CCGW CBN

Abmessungen
Dimensions () d d, s
52
_— N 0602 65 6350 290 238 £
, 09T3 97 9525 450 397 =8
11O s
‘ Al
%ol O Vol
i g
=é;5 =
T
O]
g =
Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm]. % %
= o
§, @ Werkstoffgruppen / Grades Radius

S o

g5 ISO -

55 2 w8
CCGW 060204E-L1-B ° 0,4 § g
CCGW 060204S01020-L1-B e 0,4 ™ Q

@ CCGW 09T304E-L1-B ° 0,4
CCGW 09T304S01020-L1-B e 0,4
CCGW 09T304S01020-L1-WZ-B e 0,4

&
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AUSBOHRSATZE AUFNAHMEN
BORING KIT ARBORS
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WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS

CCMT

@\

\\
/
Y NS

Q§4 ()

Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].

Fisorc N BRI
0602 6,4 6,350 2,90 2,38
0803 8,1 7,940 3,40 3,18
09T3 9,7 9,525 4,50 3,97
1204 12,9 12,700 5,60 476
120R

§, @ Werkstoffgruppen / Grades Radius
s 3
é é ISO E 2 8 2 L2 8§ 8 g £ 8 8 2
olla) 2] ™ h) ™ ™ @ o P @ O o ™ r
< g B E R B 2 B o R B E E ¢
CCMT 060202E-FF 0,2
CCMT 060204E-FF 0,4
CCMT 09T304E-FF 0,4
CCMT 080302E-FF2 0,2
CCMT 080304E-FF2 0,4
CCMT 060202E-FM ° ° e o 0,2
CCMT 060204E-FM ° e o e o 0,4
CCMT 060208E-FM e o ° 0,8
_ CCMT 09T302E-FM ° ° e o 0,2
J CCMT 09T304E-FM ° e o e o 0,4
CCMT 09T308E-FM ° e o e o 0,8
CCMT 120404E-FM ° e o e o 0,4
CCMT 120408E-FM ° o o e o 0,8
CCMT 120412E-FM e o ° 1,2
CCMT 080304E-FM2 0,4
i/ CCMT 080308E-FM2 0,8
_ CCMT 080304E-NF2 e o e o 0,4
CCMT 080308E-NF2 e o ° 0,8
CCMT 09T304E-RM e o o o o ° 0,4
CCMT 09T308E-RM e o o e o ° 0,8
CCMT 120408E-RM e o ° 0,8
CCMT 120412E-RM e o ° 1,2
CCMT 060202E-UR ° ° 0,2
CCMT 060204E-UR ° e o ° 0,4
CCMT 060204W-UR 0,4
CCMT 060208E-UR ° e o ° 0,8
CCMT 09T302E-UR ° 0,2

2/PRAMET
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WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS

E.’, g Werkstoffgruppen / Grades Radius

g5 ISO

- 5285558885833 :

< E B E 2 2 2 2 e 2 R EE ‘
CCMT 09T304E-UR 0,4
CCMT 09T308E-UR 0,8
CCMT 09T308W-UR 0,8
CCMT 120404E-UR 0,4
CCMT 120408E-UR ° 0,8
CCMT 120412E-UR 1,2
CCMT 060202E-RF ° 0,2
CCMT 060204E-RF e o ° 0,4
CCMT 09T304E-RF ° ° 0,4
CCMT 09T308E-RF o o ° 0,8
CCMT 120408E-RF e o ° 0,8
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WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS

CNGA CBN

Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].

ISO

Abmessungen
Dimensions

Abmessungen

Dimensions () d d

TB310

1204 129 12,700 5,16 4,76

Werkstoffgruppen / Grades Radius

CNGA 120404S01020-L1-B

CNGA 120408S01020-L1-B

2/PRAMET
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WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS

CNMG

Abmessungen
Dimensions () d q s
L E
1204 129 12700 516 476 £
Z0
o
i g
=é;5 =
o I
O]
g =
Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm]. g %
= o
E% @ Werkstoffgruppen / Grades Radius
S o
é 2 ISO 8 2 1B 2 v 8 o o B2 3 2
S0 @ B @ w @ @ B FT b B - r @
< E B F B B B B ©» o B R E ¢ S
I
goumemy CNMG 120404E-FF . 04 2%
/O] CNMG 120408E-FF . 08 N
CNMG 120404E-FM e o o o e o o 0,4
7 CNMG 120408E-FM o o o o o o o 08 i
| CNMG 120412E-FM o o 12 ER
52
CNMG 120404E-M o o 0,4 2 w
= CNMG 120408E-M o o . o 0.8 23
10} cNMG 120412E-M o 12 =)=
~ CNMG 120416E-M o o 1,6 =
CNMG 120408E-RM o o e o o o o o 0,8
(7~ CNMG 120412E-RM o o e o o o o o 1,2 =
) CNMG 120416E-RM e o e o o o ° 1,6 = %
=2
<<
rsss CNMG 120408W-F o e o 0,8 2
____ CNMG 120408W-M . o o 08
{@‘ CNMG 120412W-M . o o 12 Y
:(<{() <
~—— CNMG 120404ER-SI ° . o o 04 %2
[am
CNMG 120408ER-SI o . o o 08 23
G 2
— CNMG 120404EL-SI . . o 04
’ CNMG 120408EL-SI o . o 08

TECHNISCHER TEIL
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WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS

DCGT

Abmessungen

Dimensions () d d s
P 11T3 11,6 9,525 4,40 3,97
! ]
° <
v AN
Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].
§, @ Werkstoffgruppen / Grades Radius
g IS0
£E 5 I r
< E x B
DCGT 11T302F-AL ° 0,2
DCGT 11T304F-AL ° 0,4
A7 DCGT 11T308F-AL 0,8
DCGW CBN Abmessungen ) d d s
Dimensions 1
) 11T3 11,6 9,525 4,50 3,97
-EL
s
Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].
§, @ Werkstoffgruppen / Grades Radius
25
£5 ISO -
25 2 2
DCGW 11T304S01020-L1-B e 0,40
DCGW 11T308S01020-L1-B 0,80
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WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS

DCMT

Abmessungen
Dimensions () d q s
52
‘ P 1173 16 9525 450 397 e
1504 155 12700 560 476 =8
© °
QA
L0 A s,
s
=é;5 =
o T
&2
Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm]. % %
= m
§, @ Werkstoffgruppen / Grades Radius
S o
£ ISO B e B w oy g w22
S0 @ m @ b @& R - @ - r @
< g B FE B B o R R E : Sa
T
DCMT 11T302E-FF 5o 02 3 &
DCMT 11T304E-FF o o 0,4 ~e
DCMT 11T308E-FF o o 08
DCMT 11T302E-FM . . 0,2 =
_ DCMT 11T304E-FM . . 04 =
/' DCMT 11T308E-FM . . 08 52
DCMT 11T312E-FM . . 12 Ly
I m
R =
DCMT 11T304E-RM . . . 04 S
_ DCMT 11T308E-RM . . . 08 =
” DCMT 11T312E-RM . . 12
DCMT 150408E-RM . . 08
& o
DCMT 11T302E-UR . . 0,2 =
__ DCMT 11T304E-UR . . 04 g
DCMT 11T308E-UR . 08 =2
DCMT 11T312E-UR . 12
DCMT 11T304E-RF o o . 0,4

DCMT 11T308E-RF o . . 08

(NN}
e
:(<{()!
ax o
=
80:
o
wn
DCD
<C

TECHNISCHER TEIL
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WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS

DCMW PCD

Agmessqngen () d d s
imensions
58
IE 2 1T3 116 9525 440 3,97
=Z0 A Y
(&)
° AQY -
V S
@}A o b ols L
How
S5
o T
O]
o=z
Q
g o Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].
= o
E.’, g Werkstoffgruppen / Grades Radius
1SO
@ £& o r
o= < o e
z 2
9 g DCMW 11T304FN ° 0,40
- < DCMW 11T308FN o 0,80
i
E2
S Z
=zy
I m
2
7= EPMT
Ea Abmessungen
. . () d d, s
Dimensions
0502 5,7 5,560 2,50 2,38
=
L
i E Lyh
<D( ‘_f S g
L
EE
é é Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].
I =
8 oc
% 3 S o .
2 Se Werkstoffgruppen / Grades Radius
S 9o
»n D
2B ISO 2| 8|2
<° E 28 F "
EPMT 050202E-NF2 e o o 0,20

=
o
= =
o<
oy
o
a9
o=z
D _,
Z <
TO
52
o
=o
L
[
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WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS

SCGT

Abmessungen

Dimensions d d s
52
fe 1204 12,700 12,700 5,50 4,76 TE
7 Z5
y S)
o
rt
g
I=d * - S |
W ey
a9
> L
T
O]
o=
— DT
Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm]. ‘-3 8
<C
E.’, g Werkstoffgruppen / Grades Radius
£5 ISO -
= - N~
- 8 = " s %
TR%)
SCGT 120408F-AL o o 0,80 =
NG
<

@
-
= =
<t C
]
o n
oz
1]

=z4
I o
8<
i
%Q
&=
=

AUSBOHRSATZE AUFNAHMEN
BORING KIT ARBORS

TECHNISCHER TEIL
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WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS

SCMT

Abmessungen
Dimensions !

09T3 9,525 9,525 4,50 3,97
1204 12,700 12,700 5,60 4,76

S g
Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].
§, @ Werkstoffgruppen / Grades Radius
e
é é ISO 8 2 8 2 8 g 2 8 2
an 2] & ) o ™ ] ™ ™ o r
< P B F 2 2 e g B F :
SCMT 09T304E-FM e o e o 0,4
7 ~ SCMT 09T308E-FM e o e o 0,8
"‘ SCMT 120404E-FM o o o o 0,4
BAsZd] SCMT 120408E-FM e o o o o 08
SCMT 120412E-FM e o ° 1,2
SCMT 09T308E-RM ° 0,8
SCMT 120408E-RM 0,8
SCMT 09T304E-UR ° ° 0,4
SCMT 09T308E-UR ° e o 0,8
VA ;
@ SCMT 120408E-UR . . 08
SCMT 120412E-UR ° ° 1,2
SCMT 09T308E-RF 0,8
SCMT 120408E-RF 08
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WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS

TCMT

Abmessungen
Dimensions () d q s
52
06T1 6,9 3,970 2,20 1,98 FE
=
0902 95 5560 250 238 =38
16T3 16,5 9,525 4,50 3,97
s
=é;5 =
T
52
Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm]. % %
= o
§, @ Werkstoffgruppen / Grades Radius
S o
é Eé IS;() S 2 8 £ & g £ 8 2
S0 R B @ b & B B @ - r @
< E B FE B BB © B R E . Sa
I
TCMT 06T102E-FF2 . 02 3 &
\ TCMT 06T104E-FF2 ° 0,4 " <
CN, TCMT 090204E-FF2 . A 0.4
»  TCMT 16T304E-FM e o o e o 0,4 z
W TCMT 16T308E-FM e o o e o 0,8 E E
TCMT 16T308E-RM e o o o o ° 0,8 % %
~ \ TCMT 16T312E-RM e o e o ° 1,2 P =
aa
Z=z
TCMT 16T304E-UR o o e o 0,4 =
TCMT 16T308E-UR ° e o ° 0,8
TCMT 16T308E-RF ° 0,8

&

=g
o
<@
Z
5 <
=<

AUSBOHRSATZE
BORING KIT

TECHNISCHER TEIL
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WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS

WCGT

Abmessungen
Dimensions () d q s
8 06T3 6,5 9525 440 3,97
0804 8,7 12,700 5,50 4,76
Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].
§, @ Werkstoffgruppen / Grades Radius
S o
1 L PN
g5 g = "
WCGT 06T302F-AL o e 0,2
A~ WCGT 06T304F-AL o e 0,4
WCGT 06T308F-AL o e 08
WCGT 080412F-AL o e 1,2
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WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS

WCMT

Abmessungen
Dimensions () d q s
06T3 6,5 9,525 4,50 3,97
0804 8,7 12,700 5,60 476
Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].
§, @ Werkstoffgruppen / Grades Radius
32
é g ISO 8 2 & 2 8
25 EEEEE .
WCMT 06T304E-FM e o o o o 0,4
~ WCMT 06T308E-FM e o o o o 0,8
S N WCMT 080404E-FM e o o o o 04
= WCMT 080408E-FM e o o o o 08
WCMT 080412E-FM e o ° 1,2
& WCMT 06T308E-UR e o 0,8
WCMT 06T308E-RF ° 0,8
° 1,2

WCMT 080412E-RF

2/PRAMET
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WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS

Form Bezeichnung der Aufnahme ISO-Code
Shape Pocket designation ISO code

—
5a
< =
=
Z0

o

300 TC.. 16T3..
306 TC.. 06T1..
309 TC.. 09T2..
s
o
gL
O]
F
2 400 CC.. 0602..
= @ 401 CC.. 0803..
402 CC.. 1204..
409 CC.. 09T3..
N
o &
=% %
m
~g
402N CN.. 1204..
&
ER
59
Ty
o2
o8 405 EP.. 0502..
=
=

&

=4
o
<@
Z
5 <
=<

415 DC.. 1504..

502 SC.. 1204..
509 SC.. 09T3..

W06 WC.. 06T3..
W08 WC.. 0804..

AUSBOHRSATZE
BORING KIT

TECHNISCHER TEIL
TECHNICAL INFORMATION
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INDEXABLE INSERTS

i
=
L o
<o
Z
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=<
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DIN 69671

Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].

L1

D1

PM

£ Abmessungen
Kegel Gr_i')Be Bezeicr_mung % Dimensions [mm] kg Spann§chraube
Cone Size Marking (;/g) Clamping screw
D Dy L Ly PM
30 22 AS 330022100 o 22 12 138 104 100 0,70 US 0608
30 27  AS 330027 055 o 27 15 90 48 55 0,56 US 0609
30 27  AS 330027 100 o 27 15 138 96 100 0,74 US 0609
30 32 AS 330032060 © 3 20 9% 51 60 058 UsS 0810
30 32  AS 330032100 o 3 20 138 93 100 0,80 US 0810
40 22 AS 340022 080 o 2 12 118 8 80 1,23 US 0608
40 22 AS 340022100 e 22 12 138 104 100 1,30 US 0608
40 27 AS 340027 055 o 27 15 90 48 55 1,13 US 0609
40 27  AS 340027 100 e 27 15 138 96 100 1,35 US 0609
40 27  AS 340027 130 e 27 15 168 126 130 1,49 US 0609
40 32  AS 340032 060 O 3 20 9% 51 60 1,14 US 0810
40 32  AS 340032100 e 32 20 138 93 100 1,40 US 0810
40 32  AS 340032130 e 32 20 168 123 130 1,59 uS 0810
40 42 AS 340042 075 e 42 24 112 5 75 1,20 Us 1014
40 42 AS 340042 160 e 42 24 182 126 160 1,98 UsS 1014
40 42 AS 340042200 O 42 24 222 166 200 2,46 US 1014
40 54 AS 340054 120 O 54 28 142 76 120 1,63 us 1219
40 54 AS 340054 160 e 54 28 182 116 160 2,36 us 1219
40 54 AS 340 054 200 o 54 28 222 156 200 3,11 us 1219
40 68  AS 340068 160 O 68 36 183 97 160 248 US 1625
40 68  AS 340 068 200 o 68 36 223 137 200 3,63 US 1625
40 85  AS 340085 200 O 8 50 224 124 200 4,24 US 1630
40 100  AS 340 100 200 O 100 60 224 124 200 5,16 US 2032
50 22 AS 350022 080 o 22 12 118 84 80 345 US 0608
50 22 AS 350022 100 e 22 12 138 104 100 3,50 US 0608
50 27  AS 350 027 055 o 27 15 90 48 55 330 US 0609
50 27  AS 350027 100 e 27 15 138 96 100 3,55 US 0609
50 27  AS 350027 130 o 27 15 168 126 130 3,68 US 0609
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DIN 69671

€ Abmessungen
Kegel Gr.(">Be Bezeichnung % Dimensions [mm] kg Spann§chraube -
Cone Size Marking £ Clamping screw 52
2} % E
D D; L L. PM =9
50 32 AS 350032 060 o 32 20 9% 51 60 331 US 0810
50 32 AS 350032130 e 32 20 168 123 130 3,79 US 0810
50 32 AS 350032160 o 32 20 198 153 160 3,98 US 0810
50 42 AS 350 042 075 o 42 24 112 5 75 339 UsS 1014
50 42 AS 350042 160 e 42 24 198 142 160 4,36 US 1014 it 2
50 42 AS 350 042 200 O 42 24 238 182 200 4,86 UsS 1014 :g E
50 54 AS 350 054 090 O 54 28 128 62 90 357 UsS 1219 é %
50 54 AS 350 054 160 e 54 28 198 132 160 4,85 uS 1219 § Q
50 54 AS 350 054 200 O 54 28 238 172 200 5,57 Us 1219
50 68  AS 350068 115 e 68 3 151 65 115 374 US 1625
50 68  AS 350 068 200 o 68 36 223 137 200 5,80 US 1625
50 68  AS 350 068 260 o 68 36 283 197 260 7,60 US 1625 "
50 85  AS 350085 200 O 8 50 224 124 200 6,30 US 1630 < =
50 85  AS 350 085 260 O 8 50 284 184 260 9,04 US 1630 é %
50 85  AS 350 085 320 O 8 50 344 244 320 11,70 US 1630 Eﬂ§
50 100  AS 350100190 o 100 60 214 114 190 6,60 US 2032 -
50 100  AS 350 100 260 O 100 60 284 184 260 11,00 US 2032
50 100  AS 350100 320 O 100 60 344 244 320 14,66 US 2032
50 100  AS 550160 © 100 60 160 70 125 5,65 M12x40

WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE INSERTS
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AUFNAHMEN
MAS BT

—
5@
< E=
=
Z0

&}

L p
E céz L D1 ==
EE: ©] e
52
Q=
Lo}
o)
Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].
&
o f £ Abmessungen
N Q Kegel ~ GroBe Bezeichnung 4 Dimensions [mm] " Spannschraube
= Cone Size Marking § Clamping screw
D Dy L L, PM
z 30 22 BT 330 022 100 o 22 12 125 91 100 0,65 US 0608
E E 30 27 BT 330 027 055 ©c 27 15 77 3 55 048 US 0609
C_DL' § 30 27 BT 330 027 100 o 27 15 125 83 100 0,70 US 0609
% g 30 32 BT 330 032 060 o 32 20 83 38 60 049 US 0810
% % 30 32 BT 330 032 100 o 32 20 125 80 100 0,76 US 0810
% S 30 42 BT 340 022 050 o 42 24 100 44 75 059 US 1014
=
40 22 BT 340 022 050 o 22 12 80 46 50 1,10 US 0608
40 22 BT 340 022 080 e 22 12 110 76 80 1,20 US 0608
Z. 40 22 BT 340 022 100 ©o 22 12 130 9 100 1,25 US 0608
i = 40 27 BT 340 027 055 e 27 15 8 40 55 1,10 US 0609
E g 40 27 BT 340 027 100 e 27 15 130 83 100 1,31 US 0609
= 40 27 BT 340 027 130 e 27 15 160 118 130 1,45 US 0609
40 32 BT 340 032 060 o 32 20 8 43 60 1,14 US 0810
40 32 BT 340 032 100 e 32 20 130 8 100 1,39 US 0810
40 32 BT 340 032 130 e 32 20 160 115 130 1,58 US 0810
W 40 42 BT 340 042 075 e 42 24 104 48 75 1,18 US 1014
=('<,_c) < 40 42 BT 340 042 160 e 42 24 190 134 160 2,12 US 1014
% ;Z'Z 40 42 BT 340 042 200 o 42 24 230 174 200 2,60 US 1014
@ 2 40 54 BT 340 054 090 e 54 28 120 54 90 1,35 uS 1219
= 40 54 BT 340 054 160 O 54 28 190 124 160 2,61 uS 1219
40 54 BT 340 054 200 O 54 28 230 164 200 3,37 uS 1219
_ 40 68 BT 340 068 160 O 68 36 181 95 160 2,60 US 1625
= (ED 40 68 BT 340 068 200 O 68 36 221 135 200 3,76 US 1625
EZ 40 85 BT 340 085 200 O 8 50 220 120 200 421 US 1630
% g 40 100 BT 340 100 200 o 100 60 220 120 200 4,91 US 2032
ol
= <<
é % 50 22 BT 350 022 080 o 22 12 121 87 80 3098 US 0608
- E’ 50 22 BT 350 022 100 o 22 12 141 107 100 4,05 US 0608
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AUFNAHMEN
MAS BT

£ Abmessungen
Kegel Gr.(">Be Bezeichnung % Dimensions [mm] kg Spann;chraube -
Cone Size Marking £ Clamping screw 52
D D; L L. PM £3
50 27 BT 350 027 055 © 27 15 93 51 55 387 US 0609
50 27 BT 350027 100 e 27 15 141 99 100 4,08 US 0609
50 27 BT 350027 130 e 27 15 171 129 130 4,22 US 0609
50 32 BT 350032 060 o 32 20 99 54 60 387 US 0810
50 32 BT 350032130 e 32 20 171 126 130 4,34 US 0810 i 8
50 32 BT 350032160 o 32 20 201 156 160 4,52 US 0810 :g E
50 42 BT 350 042 075 e 42 24 115 59 75 393 usS 1014 é %
50 42 BT 350 042 160 o 42 24 201 145 160 4,90 us 1014 § Q
50 42 BT 350 042 200 e 42 24 241 185 200 5,40 uS 1014
50 54 BT 350 054 090 o 54 28 131 65 90 411 usS 1219
50 54 BT 350 054 160 o 54 28 201 135 160 5,40 US 1219
50 54 BT 350 054 200 e 54 28 241 175 200 6,10 us 1219 "
50 68 BT 350068 115 O 68 36 154 68 115 428 US 1625 & =
50 68 BT 350 068 200 ® 68 36 242 156 200 6,82 US 1625 é %
50 68 BT 350 068 260 o 68 36 302 216 260 8,60 US 1625 R §
50 85 BT 350085200 e 8 50 242 142 200 7,52 US 1630 -
50 85 BT 350085 260 O 8 50 302 202 260 10,27 US 1630
50 85 BT 350 085 320 O 8 50 362 262 320 13,08 US 1630
50 100 BT 350100170 e 100 60 195 95 170 5,78 US 2032 E )
50 100 BT 350 100 260 O 100 60 302 202 260 12,46 US 2032 5 %
50 100 BT 350100 320 Oo 100 60 362 262 320 16,08 US 2032 ke
50 100 BT 550160 © 100 60 160 70 125 6,01 M12x40 % fg
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AUFNAHMEN
ARBORS

L1 D
DT
L) @
PM
M
A
Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].
£ Abmessungen
HSK GroBe Bezeichnung 2 Dimensions [mm] K Spannschraube
. . S g :
Size Marking £ Clamping screw
on
D Dy L L PM

50 22  HSKO050A022055 © 22 12 81 47 55 049 US 0608
50 27 HSKO050A 027065 © 27 15 91 49 65 057 US 0609
50 32 HSKO050A032075 © 32 20 101 56 75 0,66 US 0810
50 42  HSKO050A 042090 © 42 24 116 60 90 0,73 usS 1014
63 22 HSKO063A 022055 e 22 12 81 47 55 0,75 US 0608
63 27 HSKO063A027065 e 27 15 91 49 65 0,78 US 0609
63 32 HSKO063A032075 e 32 20 101 56 75 0,84 Us 0810
63 42  HSK063A042090 e 42 24 116 60 90 0,98 US 1014
63 54  HSK063A 054110 O 54 28 136 70 110 1,30 uS 1219
63 68 HSK063A 068145 © 68 36 171 85 145 1,85 US 1625
100 22 HSK100A 022055 © 22 12 89 55 55 228 US 0608
100 27 HSK100A027065 © 27 15 99 57 65 235 US 0609
100 32 HSK100A032075 © 32 20 104 59 75 233 US 0810
100 42  HSK100A 042090 © 42 24 119 63 90 247 UsS 1014
100 54  HSK100A 054110 O 54 28 139 73 110 2,80 us 1219
100 68 HSK100A 068145 O 68 36 174 83 145 3,51 US 1625
100 85 HSK100A 085065 © 85 50 194 94 165 4,15 US 1630
100 100 HSK100A100185 © 100 60 214 114 185 5,67 US 2032
100 100  HSK 550 160 o 100 60 170 80 140 524 US 1240

2/PRAMET

Sortiment: ® Lager, O Kein Lagersortiment / Assortment: @ stock, © nonstock
Das aktuelle Sortiment wird anhand der Preisliste festgestellt. / The current asortment is determined by the price list.



DIN 2080
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Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].
it
= Abmessungen @ D
Kegel Gr.i'>8e Bezeichnung & Dimensions [mm] kg Spann§chraube N Q
Cone Size Marking § Clamping screw =
D Dy L L PM
40 22 OTT340022080 © 22 12 9 61 80 0,98 US 0608 z
40 22 0OTT340022100 © 22 12 115 81 100 1,05 US 0608 = E
40 27 OTT340027055 ©O 27 15 67 25 55 0,90 US 0609 L9
40 27 OTT340027100 © 27 15 115 73 100 1,11 US 0609 % g
40 27 OTT340027130 © 27 15 145 103 130 1,25 US 0609 % %
40 32 OTT340032060 © 32 20 73 28 60 0,9 uS 0810 % S
40 32 OTT340032100 © 32 20 115 70 100 1,16 US 0810 =
40 32 0OTT340032130 © 32 20 145 100 130 1,36 usS 0810
40 42 OTT340042075 O 42 24 89 33 75 097 US 1014
40 42 OTT340042160 O 42 24 175 119 160 1,91 US 1014 z
40 42 0OTT340042200 © 42 24 215 159 200 2,339 US 1014 i
40 54  OTT340054090 O 54 28 105 39 90 1,10 uS 1219 E
40 54 OTT340054160 O 54 28 175 109 160 2,37 uS 1219 =
40 54 OTT340054200 © 54 28 215 149 200 3,14 uS 1219
40 68 OTT340068160 © 68 36 175 90 160 257 US 1625
40 68 OTT340068200 © 68 36 216 130 200 3,73 US 1625
40 8 OTT340085200 O 85 50 211 111 200 4,11 US 1630 w
40 100 OTT340100200 O 100 60 211 111 200 5,01 US 2032 é %
=2
50 22 OTT350022080 ©O 22 12 99 65 8 298 US 0608 85
50 22 0TT350022100 © 22 12 119 85 100 3,01 US 0608 =
50 27 OTT350027055 © 27 15 71 29 55 293 US 0609
50 27 OTT350027100 © 27 15 119 77 100 3,09 US 0609 _
50 27 0OTT350027130 © 27 15 149 107 130 3,20 US 0609 L2
50 32 0OTT350032060 © 32 20 77 32 60 284 uS 0810 E %
50 32 0TT350032130 © 32 20 149 104 130 3,32 Us 0810 % ;
50 32 OTT350032160 © 32 20 179 134 160 351 US 0810 22
50 42 OTT350042075 O 42 24 93 37 75 292 US 1014 é %
50 42 0OTT350042160 © 42 24 179 123 160 3,87 US 1014 - E’
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DIN 2080

€ Abmessungen
Kegel Gr.GBe Bezeichnung % Dimensions [mm] kg Spann§chraube
Cone Size Marking § Clamping screw
D Dy L Ly  PM

50 42 0OTT350042200 © 42 24 219 163 200 4,38 us 1014
50 54  OTT350054090 © 54 28 109 43 90 3,110 Us 1219
50 54 OTT350054160 O 54 28 179 113 160 4,38 US 1219
50 54 0OTT350054200 © 54 28 219 153 200 5,10 us 1219
50 68 OTT350068115 © 68 36 132 46 115 329 US 1625
50 68 OTT350068200 O 68 36 220 134 200 5,82 US 1625
50 68 OTT350068260 O 68 36 280 194 260 7,59 US 1625
50 85 OTT350085200 © 85 50 221 121 200 6,50 US 1630
50 8 OTT350085260 © 85 50 281 181 260 9,56 US 1630
50 8 OTT350085320 O 85 50 341 241 320 11,84 US 1630
50 100 OTT350100170 © 100 60 193 93 170 5,68 US 2032
50 100 OTT350100260 O 100 60 281 181 260 11,25 US 2032
50 100 OTT350100320 O 100 60 341 241 320 15,10 US 2032
50 100  OTT 550 160 © 100 60 160 70 125 591 M12x40
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AUFNAHMEN
ARBORS
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L1

i
AUSBOHRKOPFE
BORING HEADS

Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].

Abmessungen

ZUBEHOR
ACCESSORIES

Morse Gr.iiBe Bezeichnung E Dimensions [mm] kg Spann;chraube
Morse Size Marking 5 Clamping screw
D D; L L PM

5 22 305022100 o 22 12 112 78 100 1,68 US 0608 z

5 22 305022130 o 22 12 142 108 130 1,76 US 0608 E E
5 27 305027 055 o 27 15 65 23 55 1,58 US 0609 S §
5 27 305027 100 o 27 15 113 71 100 1,72 US 0609 % g
5 27 305027 130 o 27 15 143 101 130 1,86 US 0609 % %
5 32 305032060 ©c 3 20 70 25 60 156 uS 0810 % S
5 32 305032130 o 3 20 143 98 130 1,97 US 0810 =

5 32 305032160 o 32 20 173 128 160 2,16 US 0810

5 42 305042 075 o 42 24 8 27 75 152 US 1014

5 42 305042130 o 42 24 188 86 130 222 US 1014 z

5 42 305042 160 o 42 24 218 116 160 2,52 US 1014 i

9 54 305054 160 O 54 28 172 106 160 3,04 uS 1219 E

5 54 305054 200 O 54 28 212 146 200 3,77 uS 1219 =

5 68 305068 140 O 68 36 146 60 140 2,56 US 1625

5 68 305068 200 O 68 36 212 126 200 447 US 1625

9 68 305068 260 O 68 36 272 186 260 6,56 US 1625

5 85 305085200 O 8 50 216 116 200 5,40 US 1630 w

5 85 305085260 O 8 50 276 176 260 845 US 1630 ('<,_g <
5 85 305085 300 O 8 50 33 236 320 10,81 US 1630 % %
® 100 305100 260 O 100 60 276 176 260 844 US 2032 @ 2
5 100 305100 320 o 100 60 336 236 320 11,43 US 2032 =

5 100 505 160 o 100 60 146 56 140 4,70 US 2032

=
o
= =
o<
oy
[am
Lo
o=z
D
=Z <<
o
52
o £
=
(@&}
L
—

115

Sortiment: ® Lager, O Kein Lagersortiment / Assortment: @ stock, © nonstock
Das aktuelle Sortiment wird anhand der Preisliste festgestellt. / The current asortment is determined by the price list.



—
5&
< =
L =
Z 0o

o

DIN 1835 - WELDON
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D1

D2

AUSBOHRKOPFE
BORING HEADS

Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].

Abmessungen

Dimensions [mm] K Spanngchraube
g Clamping screw

ZUBEHOR
ACCESSORIES

GréBe Bezeichnung
Size Marking

Sort. / Asort.

20 22 B 020022 050
20 22 B020022 100
25 27 B 025027 055
25 27 B 025027 100
32 32 B 032032060
32 32 B032032100
32 32  B032032160
32 32 B 032042090
40 42 B 040042 090
40 42 B 040042 160

2 12 16 50 0,17 US 0608
2 12 70 100 0,35 US 0608
27 15 14 55 0,26 US 0609
27 15 58 95 047 US 0609
32 20 18 60 0,44 US 0810
32 20 58 100 0,70 uS 0810
32 20 118 160 1,15 US 0810
32 24 40 90 0,73 US 0810
42 24 36 60 1,00 US 1014
42 24 106 160 1,82 US 1014
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Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].
&
= Abmessungen @ D
Gr.iiBe Bezeichnung g Dimensions [mm] kg Spann§chraube N 8
Size Marking :% Clamping screw =
D Dy D, L
22 P 022 020 e 22 12 12 20 0,06 US 0608 z
22 P 022 030 e 22 12 12 30 0,09 US 0608 E E
27 P027030 e 27 15 15 30 0,14 US 0609 4o
27 P 027 045 e 27 15 15 45 0,20 US 0609 % g
32 P 032 035 e 32 20 20 35 0,21 uS 0810 % %
32 P 032 052 e 32 20 20 52 0,30 uS 0810 ==
42 P 042 040 e 42 24 24 40 0,41 US 1014 =
42 P 042 060 e 42 24 24 60 0,62 US 1014
54 P 054 050 e 5H4 28 28 50 0,88 uS 1219
54 P 054 075 e 54 28 28 75 1,32 uS 1219 Z
68 P 068 060 e 68 3 36 60 1,66 US 1625 i
68 P 068 090 ® 68 36 36 90 2,48 US 1625 E
85 P 085 070 e 8 50 50 70 2,94 US 1630 =
85 P 085 105 e 8 50 50 105 4,42 US 1630
100 P 100 080 e 100 60 60 80 4,58 US 2032
100 P 100120 e 100 60 60 120 7,06 US 2032
22 P 022 030 R e 22 12 12 30 0,09 US 0608 % <
27 P 027 030 R e 27 15 15 30 0,14 US 0609 % %
32 P 032035 R e 32 20 20 35 0,21 uS 0810 % 2
42 P 042 040 R e 42 24 24 40 0,41 US 1014 =
54 P 054 050 R e 54 28 28 50 0,88 uS 1219
68 P 068 060 R ® 68 36 36 60 1,66 US 1625
85 P 085070 R e 8 50 50 70 2,94 US 1630
100 P 100080 R e 100 60 60 80 4,58 US 2032
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REDUZIERUNGEN / REDUCERS

L1

D1

P
| © |
D3
D2
Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].
5 i é Abmgssungen Spannschraube
Gsrizge Be&zlﬁ(?::ng 2 Dimensions [mm] kg CIF;mping screw
® b b D D L L
22 R 027 022 036 o 27 15 22 12 26 10 0,13 US 0608
22 R 032 022 040 o 32 20 22 12 30 10 0,18 US 0608
22 R 042 022 058 o 42 24 22 12 48 10 0,32 US 0608
22 R 054 022 086 O 54 28 22 12 76 10 0,51 US 0608
22 R 068 022 102 O 68 36 22 12 90 12 0,90 US 0608
27 R 032 027 034 o 32 20 27 15 24 10 0,19 US 0609
27 R 042 027 050 o 42 24 27 15 40 10 0,34 US 0609
27 R 054 027 080 o 54 28 27 15 70 10 0,64 US 0609
27 R 068 027 095 O 68 36 27 15 83 12 0,98 US 0609
32 R 042 032 046 o 42 24 32 20 36 10 0,36 US 0810
32 R 054 032 076 O 54 28 32 20 66 10 0,70 US 0810
32 R 068 032 090 O 68 36 32 20 78 12 1,09 US 0810
42 R 054 042 070 o b4 28 42 24 60 10 0,88 Us 1014
42 R 068 042 082 O 68 36 42 24 70 12 1,31 UsS 1014
42 R 085 042 095 o 8 50 42 24 83 12 2,08 Us 1014
54 R 068 054 072 O 68 36 54 28 60 12 1,52 US 1219
54 R 085 054 090 o 8 50 54 28 78 12 2,46 Us 1219
68 R 085 068 100 O 8 50 68 36 8 12 3,32 US 1625
85 R 100 085 100 o 100 60 85 50 88 12 5,04 US 1630
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ADAPTER / ADAPTOR St
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Alle Abmessungen [mm]. / All dimension [mm].

. , s Abmessungen
GroBe Bezeichnung 2 : : Spannschraube
Size Marking £ Dimensions [mim} kg Clamping screw
® b D L
100  ADT 100 050 © 100 60 50 4,63 M12x40
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BS 54 KIT RC 8-043 @ 8-043
A

BESTELLNUMMER / ORDERING NUMBER:

AUSBOHRSATZE

BORING KITS

Beschreibung Description Bezeichnung / Marking WSP / Insert §
1 Bohrkopf Bohrstar head BS 054 16 1
2 Bohrstange 6 mm Boring bar 6 mm BS 06 16 R02 EP.. 0502.. 1
Bohrstange 8 mm Boring bar 8 mm BS 08 16 R03 CC.. 0602.. 1
Bohrstange 10 mm Boring bar 10 mm BS 10 16 R03 CC.. 0602.. 1
Bohrstange 12 mm Boring bar 12 mm BS 12 16 R03 CC.. 0602.. 1
Bohrstange 16 mm Boring bar 16 mm BS 16 16 R04 CC.. 09T3.. 1
3 Inbusschliissel 3 Hexagonal key 3 HK 03 1
Inbusschlussel 5 Hexagonal key 5 HK 05 1
Inbusschliissel 6 Hexagonal key 6 HK 06 1
4 Schiussel 7 Torx key 7 TKO07 1
Schliissel 8 Torx key 8 TKO8 1
Schliissel 15 Torx key 15 TK15 1
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BS54 KITRC8-100 | @8-100 e oRla KIS
BORING KITS
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o

@
Beschreibung Description Bezeichnung / Marking WSP / Insert §
1 Bohrkopf Bohrstar head BS 054 16 1
2 Bohrstange 6 mm Boring bar 6 mm BS 06 16 R02 EP. 0502.. 1
Bohrstange 8 mm Boring bar 8 mm BS 08 16 R03 CC.. 0602.. 1
Bohrstange 10 mm Boring bar 10 mm BS 10 16 R03 CC.. 0602.. 1
Bohrstange 12 mm Boring bar 12 mm BS 12 16 R03 CC.. 0602.. 1
Bohrstange 16 mm Boring bar 16 mm BS 16 16 R04 CC.. 09T3.. 1
3 Bohrstange 34 mm Boring bar 34 mm BS 34 16 R04 CC.. 09T3.. 2
4 Kassette Cartridge BS 2CT Ro4 CC.. 09T3.. 1
5 Buchse Location sleeve BS 16 M10 1
6 Inbusschliissel 3 Hexagonal key 3 HK 03 1
Inbusschliissel 5 Hexagonal key 5 HK 05 1
Inbusschlissel 6 Hexagonal key 6 HK 06 1
Inbusschliissel 8 Hexagonal key 8 HK 08 1
1 Schlissel 7 Torx key 7 TKO7 1
Schllssel 8 Torx key 8 TK08 1
Schliissel 15 Torx key 15 TK15 1
8 Kassettenschraube Cartridge screw CS1025 1
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BS 54 KIT RC 8-170 @8-170

BESTELLNUMMER / ORDERING NUMBER:

AUSBOHRSATZE

BORING KITS

Beschreibung Description Bezeichnung / Marking WSP / Insert §

1 Bohrkopf Bohrstar head BS 054 16 1
2 Bohrstange 6 mm Boring bar 6 mm BS 06 16 R02 EP. 0502.. 1
Bohrstange 8 mm Boring bar 8 mm BS 08 16 R03 CC.. 0602.. 1
Bohrstange 10 mm Boring bar 10 mm BS 10 16 R03 CC.. 0602.. 1
Bohrstange 12 mm Boring bar 12 mm BS 12 16 R03 CC.. 0602.. 1
Bohrstange 16 mm Boring bar 16 mm BS 16 16 R04 CC.. 09T3.. 1

3 Bohrstange 34 mm Boring bar 34 mm BS 34 16 R04 CC.. 09T3.. 2
4 Kassette Cartridge BS 2CT Ro4 CC.. 09T3.. 1
5 Gewicht Counterweight BS 2CW 1
6 Lamelle-S Small plate BS SP 85 130 1
1 Lamelle-M Medium plate BS SP 125 170 1
8 Buchse Location sleeve BS 16 M10 1
9 Einstellschlissel Adjusting key AK 03 1
10 Inbusschliissel 4 Hexagonal key 4 HK 04 1
Inbusschlissel 5 Hexagonal key 5 HK 05 1
Inbusschliissel 6 Hexagonal key 6 HK 06 1
Inbusschliissel 8 Hexagonal key 8 HK 08 1

11 Schitssel 7 Torx key 7 TKO7 1
Schllssel 8 Torx key 8 TKO08 1
Schliissel 15 Torx key 15 TK15 1

12 Plattenbefestigungsschraube Plate fixing screws D27 21 4
13 Kassettenschraube Cartridge screw CS 1025 1
14 Gewichtsschraube Counterweight screw CS 0825 1
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BS 54 KIT RC 8-210 @8-210

BESTELLNUMMER / ORDERING NUMBER: >

AUSBOHRSATZE

BORING KITS

Beschreibung Description Bezeichnung / Marking WSP / Insert §

1 Bohrkopf Bohrstar head BS 054 16 1
2 Bohrstange 6 mm Boring bar 6 mm BS 06 16 R02 EP. 0502.. 1
Bohrstange 8 mm Boring bar 8 mm BS 08 16 R03 CC.. 0602.. 1
Bohrstange 10 mm Boring bar 10 mm BS 10 16 R03 CC.. 0602.. 1
Bohrstange 12 mm Boring bar 12 mm BS 12 16 R03 CC.. 0602.. 1
Bohrstange 16 mm Boring bar 16 mm BS 16 16 R04 CC.. 09T3.. 1

3 Bohrstange 34 mm Boring bar 34 mm BS 34 16 R04 CC.. 09T3.. 2
4 Kassette Cartridge BS 2CT Ro4 CC.. 09T3.. 1
5 Gewicht Counterweight BS 2CW 1
6 Lamelle-S Small plate BS SP 85 130 1
1 Lamelle-M Medium plate BS SP 125 170 1
8 Lamelle-L Large plate BS SP 165 210 1
9 Buchse Location sleeve BS 16 M10 1
10 Einstellschliissel Adjusting key AK 03 1
11 Inbusschltissel 4 Hexagonal key 4 HK 04 1
Inbusschliissel 5 Hexagonal key 5 HK 05 1
Inbusschliissel 6 Hexagonal key 6 HK 06 1
Inbusschlissel 8 Hexagonal key 8 HK 08 1

12 Schliissel 7 Torx key 7 TKO7 1
Schliissel 8 Torx key 8 TK08 1
Schlissel 15 Torx key 15 TK15 1

13 Plattenbefestigungsschraube Plate fixing screws D27 21 4
14 Kassettenschraube Cartridge screw CS1025 1
15 Gewichtsschraube Counterweight screw CS 08 25 1
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BS 54 KIT TC 8-043 @ 8 -043

BESTELLNUMMER / ORDERING NUMBER:

AUSBOHRSATZE

BORING KITS

Beschreibung Description Bezeichnung / Marking WSP / Insert §
1 Bohrkopf Bohrstar head BS 054 16 1
2 Bohrstange 6 mm Boring bar 6 mm BS 06 16 TO1 TC.. 06T1.. 1
Bohrstange 8 mm Boring bar 8 mm BS 08 16 T01 TC.. 06T1.. 1
Bohrstange 10 mm Boring bar 10 mm BS 10 16 T02 TC.. 0902.. 1
Bohrstange 12 mm Boring bar 12 mm BS 12 16 T02 TC.. 0902.. 1
Bohrstange 16 mm Boring bar 16 mm BS 16 16 T02 TC.. 0902.. 1
3 Inbusschliissel 3 Hexagonal key 3 HK 03 1
Inbusschlussel 5 Hexagonal key 5 HK 05 1
Inbusschliissel 6 Hexagonal key 6 HK 06 1
4 Schliissel 6 Torx key 6 TK06 1
Schliissel 7 Torx key 7 TK07 1
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Beschreibung Description Bezeichnung / Marking WSP / Insert §
1 Bohrkopf Bohrstar head BS 054 16 1
Bohrstange 6 mm Boring bar 6 mm BS 06 16 TO1 1
Bohrstange 8 mm Boring bar 8 mm BS 08 16 T01 1
Bohrstange 10 mm Boring bar 10 mm BS 10 16 T02 1
Bohrstange 12 mm Boring bar 12 mm BS 12 16 T02 1
Bohrstange 16 mm Boring bar 16 mm BS 16 16 T02 1
3 Bohrstange 34 mm Boring bar 34 mm BS 34 16 T04 1
4 Kassette Cartridge BS 2CT T04 1
5 Buchse Location sleeve BS 16 M10 1
6 Inbusschliissel 3 Hexagonal key 3 HK 03 1
Inbusschliissel 5 Hexagonal key 5 HK 05 1
Inbusschlissel 6 Hexagonal key 6 HK 06 1
Inbusschliissel 8 Hexagonal key 8 HK 08 1
Schlissel 6 Torx key 6 TK06 1
Schllssel 7 Torx key 7 TKO07 1
Schlissel 15 Torx key 15 TK15 1
Kassettenschraube Cartridge screw CS1025 1

AUSBOHRSATZE
BORING KITS




BS 54 KIT TC 8-170 @8-170

BESTELLNUMMER / ORDERING NUMBER:

AUSBOHRSATZE

BORING KITS

Beschreibung Description Bezeichnung / Marking WSP / Insert §
1 Bohrkopf Bohrstar head BS 054 16 1
2 Bohrstange 6 mm Boring bar 6 mm BS 06 16 T01 TC.. 06TH.. 1
Bohrstange 8 mm Boring bar 8 mm BS 08 16 T01 TC.. 06T1.. 1
Bohrstange 10 mm Boring bar 10 mm BS 10 16 T02 TC.. 0902.. 1
Bohrstange 12 mm Boring bar 12 mm BS 12 16 T02 TC.. 0902.. 1
Bohrstange 16 mm Boring bar 16 mm BS 16 16 T02 TC.. 0902.. 1
3 Bohrstange 34 mm Boring bar 34 mm BS 34 16 T04 TC.. 16T3.. 1
4 Kassette Cartridge BS 2CT T04 TC.. 16T3.. 1
5 Gewicht Counterweight BS 2CW 1
6 Lamelle-S Small plate BS SP 85 130 1
1 Lamelle-M Medium plate BS SP 125 170 1
8 Buchse Location sleeve BS 16 M10 1
9 Einstellschliissel Adjusting key AK 03 1
10 Inbusschliissel 4 Hexagonal key 4 HK 04 1
Inbusschlissel 5 Hexagonal key 5 HK 05 1
Inbusschliissel 6 Hexagonal key 6 HK 06 1
Inbusschliissel 8 Hexagonal key 8 HK 08 1
11 Schlissel 6 Torx key 6 TKO06 1
Schlissel 7 Torx key 7 TKO7 1
Schliissel 15 Torx key 15 TK15 1
12 Plattenbefestigungsschraube Plate fixing screws D27 21 4
13 Kassettenschraube Cartridge screw CS 1025 1
14 Gewichtsschraube Counterweight screw CS 0825 1
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BS 54 KIT TC 8-210 @8-210

BESTELLNUMMER / ORDERING NUMBER:

AUSBOHRSATZE

BORING KITS

Beschreibung Description Bezeichnung / Marking WSP / Insert §
1 Bohrkopf Bohrstar head BS 054 16 1
2 Bohrstange 6 mm Boring bar 6 mm BS 06 16 T01 TC.. 06T1.. 1
Bohrstange 8 mm Boring bar 8 mm BS 08 16 T01 TC.. 06T1.. 1
Bohrstange 10 mm Boring bar 10 mm BS 10 16 T02 TC.. 0902.. 1
Bohrstange 12 mm Boring bar 12 mm BS 12 16 T02 TC.. 0902.. 1
Bohrstange 16 mm Boring bar 16 mm BS 16 16 T02 TC.. 0902.. 1
3 Bohrstange 34 mm Boring bar 34 mm BS 34 16 T04 TC.. 16T3.. 1
4 Kassette Cartridge BS 2CT T04 TC.. 16T3.. 1
5 Gewicht Counterweight BS 2CW 1
6 Lamelle-S Small plate BS SP 85 130 1
1 Lamelle-M Medium plate BS SP 125 170 1
8 Lamelle-L Large plate BS SP 165 210 1
9 Buchse Location sleeve BS 16 M10 1
10 Einstellschliissel Adjusting key AK 03 1
11 Inbusschltissel 4 Hexagonal key 4 HK 04 1
Inbusschliissel 5 Hexagonal key 5 HK 05 1
Inbusschliissel 6 Hexagonal key 6 HK 06 1
Inbusschlissel 8 Hexagonal key 8 HK 08 1
12 Schliissel 6 Torx key 6 TK06 1
Schlissel 7 Torx key 7 TKO7 1
Schlissel 15 Torx key 15 TK15 1
13 Plattenbefestigungsschraube Plate fixing screws D27 21 4
14 Kassettenschraube Cartridge screw CS1025 1
15 Gewichtsschraube Counterweight screw CS 08 25 1
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MONTAGE DER BOHRKOPFE GROSSE 300, 400 UND 500
ASSEMBLY SYSTEM FOR LARGE BORING HEADS

BEFESTIGUNG DES BOHRKOPFPFES ZUR AUFNAHME

Demontieren Sie die Spannschrauben (Pos. 1) und schieben Sie
die Unterteile des Bohrkopfes bis die 4 Verbindungsschrauben
erscheinen.

Setzen Sie die Aufnahme in den Ansatz auf dem Bohrkopf ein.
Zentrieren Sie die Spannlochpositionen und ziehen alle vier
Spannschrauben fest.

MONTAGE DER SCHIEBER ZUM BOHRKOPF

Schieben Sie die Schieber in die V-Nute im Bohrkopf bis in die Posi-
tion ein, wenn die Schieberlochachse das Loch in der einstellbaren
Mutter schneidet. Befestigen Sie Schrauben (Pos. 1) und ziehen
sie leicht an. Diese Schrauben sichern die gleichm&Bige Bewegung
beider Schieber in der V-Nute gleichzeitig. Zum Schluss tberprifen
Sie, ob sich die Schieber reibungslos bewegen.

NACHBEARBEITUNG / FINISHING

M12X40

2/PRAMET

HOW TO FIT THE LARGE DIAMETER BORING HEAD ON THE TAPER

Remove the position screws (pos. 1) and push along the slides until
the four coupling screw sockets appear. Put together the taper face
with the four screw sockets over the head’s back end, then fit and
tight the 4 coupling screws.

MOUNTING THE SLIDES ON THE HEAD

Insert both slides into the V guides, push them along until they face
the nut thread holes. Fit the screws (pos. 1) and tight them lightly.
The function of these screws is dual, fixing the slide into the V guides
and linking both the slide with the bronze lead nut. Finally check
that the slide (slides in roughing) glide softly.

Attention: During the entire mounting process the brake screw
(pos. 2) must be released.

SCHRUPPEN / ROUGHING




TABELLE DER SCHNITTBEDINGUNGEN FUR AUSBOHREN
TABLE OF CUTTING CONDITIONS FOR BORING

Nachbearbeitung (mit einer Platte) / Finish boring (with single insert) Schruppen (mit zwei Platten) / Rough boring (with double inserts)
Werkstoff ' o . o
Material Schnitigeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe Schnittgeschwindigkeit Vorschub Max. Schnitttiefe =
Abmessung Cutting speed Feed Cutting depth Abmessung Cutting speed Feed Max Cutting depth = o
Diameter V. f) 8, Diameter V. f, a,max =3
(&)
24-30 110- 140 005-030 24-30 110- 140 0.15- 0.25 42
= 29-40 0.05-0.15 o 29-40 105-140  0.15-0.30 57
tE 39-50 39-50 0.20-0.30 '
= 0.06-0.35 W g
28 49-102 115- 150 49-102 05150 0.25-0.35 g8
5° 100- 220 0.10-0.20 100-220 ] 6.3 Z5
2 0.07-050 0.30- 040 £o
220- 500 220- 500 FE
o
2-30 100- 130 005-030 24-30 90- 120 0.15- 0.25 42 =@
g . 29-40 110- 140 0.05-0.15 - 29-40 0.15-0.30 57
33 39-50 39-50 0.20-0.30 '
£= 0.06-0.35
2o 49-102 49-102 100- 130 0.25 - 0.35
8> w20 0 010020 100-220 63 5
- ' o 0.07-0.50 ' 0.30- 0.40 ' S5
220-500 220-500 o2
24-30 70-110 24-30 69-90 0.12-0.20 42 ks
o 29-40 oor-015  2t0 29-40 b
o i 2950 o 2950 0.15-0.25 5.7
o & 0.20-0.50
E 49-102 80- 110 0.10-0.20 49-102 70-100 0.20-0.30 =
7 100- 220 100- 220 6.3 E e
0.12-0.20 0.25-0.75 0.25-0.35 S
220-500 220- 500 52
- - 2% - 20-0. 4.2 Z
2-30 150 - 300 01205 30 0.20-0.30 =
29-40 0.07-0.15 29-40 2x
== 0.25 - 0.35 57 =)
2= 39-50 0.20-0.50 39-50 60-110 L=
g 2 49-102 150 - 360 - 49-102 0.30-0.40
100- 220 0.12-0.20 100- 220 6.3
0.25-0.75 0.30-0.45
220-500 220 - 500 _
L
2-30 30-40 0.05- 0.15 24-30 120- 300 0.20-0.30 42 =@
g s 0.12-0.35 S
g = 20 20 025-035 57 5=
2 S 250, _ s
gg 3g 39-50 00-020 o 39-50 <
S553 4w 30-45 o 49-102 150-370  0.30-0.40
= =
S = 100- 220 100- 220 0.30- 045 6.3
22 010-025  0.25-0.75
= 220-500 220- 500 0.30- 0.40
24-30 30-40 24-30 25-35 0.12-0.20 42 N
0.12-0.35 =5
29-40 0.07-0.15 29-40 2o
- 0.15-0.25 57 =
=5 39-50 020-050 39-50 28
FE 49-102 30-45 T 49-102 30-40 0.20-0.30 2
100- 220 0.10-0.20 100- 220 6.3
0.25-0.75 0.20-0.35
220500 220 - 500 "
o
2-30 30-40 24-30 25-35 0.12-0.20 42 =
g 0.12-0.35 o=
22 29-40 0.07-0.15 29-40 Ex
£5 0.5-0.25 57 uQ
8= 39-50 020-050 39-50 5z
o 49-102 30-45 o 49-102 0-40  020-030 =3
¥ 100- 220 30-45 025-075 100- 220 020-035 6.3 s
N =V N =V L
° 220500 220500 =

2/PRAMET

131



—
5&
< =
L =
Z 0o

o

AUFNAHMEN WENDESCHNEIDPLATTEN ZUBEHOR AUSBOHRKOPFE
ARBORS INDEXABLE INSERTS ACCESSORIES BORING HEADS

AUSBOHRSATZE
BORING KIT

=
9
= =
o<
CZ
o

So
S =
D,
=Z=
O
S
L)
L
=

132

HARTEUMRECHNUNGSTABELLE
HARDNESS CONVERSION TABLE

L L

E o Hérte / Hardness % _ Hérte / Hardness

Sz 28w

CEs LIS

b sk

& BRINELL ~ VICKERS ~ ROCKWELL  ROCKWELL & BRINELL ~ VICKERS ~ ROCKWELL  ROCKWELL

e e
Rm HB HV HRB HRC Rm HB HV HRB HRC
285 86 90 1190 — 1190 352 370 — 37,7
320 95 100 56,2 — 1220 361 380 — 38,8
350 105 110 62,3 — 1255 371 390 — 39,8
385 114 120 66,7 — 1290 380 400 — 40,8
415 124 130 71,2 — 1320 390 410 — 418
450 133 140 75 — 1350 399 420 — 42,7
480 143 150 78,7 - 1385 409 430 — 436
510 152 160 81,7 — 1420 418 440 — 445
545 162 170 85,8 — 1455 428 450 — 453
575 171 180 87,1 — 1485 437 460 — 46,1
610 181 190 89,5 - 1520 447 470 - 46,9
640 190 200 91,5 — 1555 456 480 — 477
675 199 210 935 — 1595 466 490 — 484
705 209 220 95 — 1630 475 500 — 49,1
740 219 230 96,7 — 1665 485 510 — 49,8
770 228 240 98,1 - 1700 494 520 — 50,5
800 238 250 99,5 — 1740 504 530 — 51,1
820 242 255 — 23,1 1775 513 540 — 51,7
850 252 265 — 24,8 1810 523 550 — 52,3
880 261 275 — 26,4 1845 532 560 — 53
900 266 280 — 27,1 1880 542 570 — 53,6
930 276 290 — 285 1920 551 580 — 54,1
950 280 295 — 29,2 1955 561 590 — 54,7
995 295 310 — 31 1995 570 600 — 55,2
1030 304 320 — 32,2 2030 580 610 — 55,7
1060 314 330 — 333 2070 589 620 — 56,3
1095 323 340 — 34,4 2105 599 630 — 56,8
1125 333 350 — 35,5 2145 608 640 — 57,3
1155 342 360 — 36,6 2180 618 650 — 57,8
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